SERWONAPED SERII JUNMA

Oszczedzaj miejsce, przewody i czas

» Zwarta budowa

» MECHATROLINK-

» Bez dostrajania
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Nowe rozwigzanie

upraszczajgce obstuge napedu

Serwonapedy z serii Junma o niezwykle zwartej budowie to
przyktad nowych mozliwosSci najlepszej na Swiecie technologii
konstruowania prostych w obstudze napedéw. Junma to
prawdopodobnie pierwszy na Swiecie serwonaped, ktory nie
wymaga dostrajania ani programowania. Jest on wyposazony
we wbudowang magistrale ruchu MECHATROLINK-1I,
umozliwiajgcq tatwe potqczenie szeregowe serwonapedow i
sterowanie nimi przy uzyciu jednego przewodu. Serwonaped
Junma pozwala zaoszczedzi¢ do 30% miejsca w szafie
sterowniczej, znacznie ogranicza liczbe potrzebnych kabli i

skraca czas instalacji.

Seria Junma ML-Il ma réwniez inne cechy, dzieki ktorym

serwonapedy Omron-Yaskawa zyskaty miano najlepszych

na Swiecie. Sg nimi szybki czas reakcji, duza szybkos¢

dziatania, wysoki moment obrotowy, ogromna doktadno$¢

i potwierdzona niezawodno$s¢.

Rzut oka na najwazniejsze funkcje:

Kieszonkowy serwonaped o najmniejszych
rozmiarach 15 x 4,5 cm

Technologia umozliwiajaca natychmiastowe
uruchomienie bez dostrajania —

Whbudowana magistrala ruchu sieci MECHATROLINK-I
ograniczajgca liczbe potrzebnych przewodéw oraz
umozliwiajaca zdalna konfiguracje i diagnostyke

Wysoki poczatkowy moment obrotowy: 300%
przez 3 sekundy




Oszczedzaj miejsce, przewody i czas

Od wielu przewodow... do jednego

30% mniej miejsca w szafie

tatwe podtaczanie: tylko jeden przewdd!
Dzieki wbudowanej magistrali ruchu sieci
MECHATROLINK-II wystarczy jeden przewéd,
aby potaczyé serwonapedy ze soba.
Oszczedno$¢ polega zatem nie tylko na

MECHATROLINK-II

ograniczeniu liczby przewodoéw i krétszym
czasie instalacji, lecz takze na zmniejszeniu
prawdopodobiefistwa wystapienia btedow w
potaczeniu. Potaczenie za pomoca jednego
kabla jest bardziej wytrzymate niz rozwigzanie
z wykorzystaniem wielu przewodéw, dzieki

czemu podnosi sie poziom niezawodnosci.
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Bez dostrajania: \%& <

wystarczy podtaczyc i uruchomig!

Dzieki zaawansowanej technologii zastosowanej w
urzadzeniach z serii Junma ML-Il rozwigzania z wykorzystaniem
serwonaped6w nie wymagaja juz dostrajania. Nie ma potrzeby
ustawiania parametréw wzmocnienia. Po podtaczeniu do
silnika serwonaped jest gotowy do pracy.

Algorytm dziatania bez dostrajania sktada sie z dwéch

podstawowych elementéw:

* Dostosowuje obliczenia wewnetrznej petli predkosci w taki
sposéb, aby charakterystyki reakcji byty zawsze jednakowe.

e System automatycznego wycinania zmienia parametry w Bezwtadnosé przy sztywnym  BezwtadnoSé przy sztywnym

e o
filtrze wycinajgcym w celu sttumienia rezonansu obciazeniu 0% obciazeniu 1000%

mechanicznego. " , '4 -

Przyktadowy efekt zastosowania rozwigzania Czas pozycjonowania: 410 ms ~ Czas pozycjonowania: 410 ms
niewymagajacego dostrajania

Test jest przeprowadzany przy wspétczynnikach bezwtadnosci
wirnika wynoszgcych 0% (brak obcigzenia) oraz 1000%
(bezwtadno$¢ obcigzenia 10 razy wieksza od bezwtadnosci
wirnika).

Na wykresach pokazano odchylenie pozycji i wynikowy moment

obrotowy przy jednakowej reakcji dynamicznej.

| L, —— L Odchylenie pozycji
— ..-_-—;7 Moment obrotowy

. 7 Cykl pozycjonowania
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Optymalna kombinacja
pozycjonowania:
Junma ML-1l + NCF

Kompletny i niewielki system pozycjonowania

Potaczenie modutu CJ1W-NCF71 z serwonapedem Junma
umozliwia zmieszczenie kompletnego i zaawansowanego
systemu pozycjonowania w trybie point-to-point (PTP) na
ograniczonej przestrzeni. Taka konfiguracja pozwala na
zastosowanie 16-osiowego modutu pozycjonujacego z funkcja
interpolacji liniowej i kotowej oraz obstuga przerwan. Zestaw
NCF i Junma idealnie sprawdza sie tam, gdzie miejsca jest
niewiele.

Petna przejrzystosc ze zdalnego urzadzenia sterujacego
Sterowanie serwonapedem Junma za pomocg modutu
pozycjonujgcego NCF zapewnia petng przejrzystosé
serwonapedu na komputerze zdalnym. Efekt taki mozna
uzyskaé po potaczeniu serwonapedu Junma ze sterownikiem
PLC za posrednictwem magistrali MECHATROLINK-II oraz
zastosowaniu tgczy szeregowych lub taczy sieci Ethernet miedzy
sterownikiem PLC i komputerem. Umozliwia to zachowanie
catkowitej zgodnosci z platforma Smart Platform firmy Omron.
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Junma MECHATROLINK-II

Sterownik PLC z serii C/1
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Funkcje modutu NCF i korzysci wynikajace

z jego zastosowania

16-osiowy sterownik pozycjonowania z punktu do
punktu za poSrednictwem sieci MECHATROLINK-II

Prosta, szybka i niezawodna instalacja
Optymalny do pozycjonowania
Uproszczone podtaczanie przewodéw do napedow

Integracja z platforma OMRON Smart Platform:
Bloki funkcyjne, oprogramowanie Smart Active Parts, CX-One

Dostepny dla sterownikéw PLC z serii CS1 i CJ1

PLCopen

PLCopen to ogdlnoswiatowy

' PLCopen

standard programowania — —

sterownikéw okreslajgcy spojny

interfejs programowania w celu j muti on

ujednolicenia sposobu

\control

projektowania i obstugi urzadzen

sterujacych stosowanych w przemysle.
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Dostepna jest wersja napedu sterowanego
za pomoca wejscia impulsowego

e Dodatkowa 0szczednos¢ czasu i 44% mniej miejsca

e Brak koniecznosci ustawiania parametréw serwonapedu
e Niezwykle zwarta budowa

e Wysoka optacalnosé

e Sterowanie predkoscig i pozycja przez wejscie impulsowe
¢ Wbudowana technologia niewymagajaca dostrajania

® Moc wyjsciowa od 100 W do 750 W

e Rozdzielczo$¢ pozycjonowania:
10 000 krokéw na jeden obrét
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